verniciatura

®] Anna Rucci

Il comparto

della verniciatura

e in “fermento” e non
solo per il rinnovamento
tecnologico.

Stanno, infatti, emergendo
nuovi trend. Abbiamo
condotto un‘inchiesta
per illustrare, attraverso
le voci di un gruppo

di operatori, cosa si sta
producendo e quali

- sono le problematiche

del mercato

na stagione sicuramente

molto intrigante quella

che sta attualmente

vivendo il comparto della

finitura superficiale, data
la grande valenza che negli ultimi anni
ha assunto |’aspetto estetico delle
superfici di qualsivoglia oggetto, anche
di uso pitl comune. La verniciatura,

' nell’ambito dei trattamenti di

finitura, ha un peso molto rilevante e,

| diversamente da guanto succedeva fino

a qualche anno fa, & diventata una fase
di primaria importanza nel ciclo di
produzione, tanto da essere considerata
gia in fase progettuale. Su di essa
I'evoluzione tecnologica ha generato
importanti e molto significativi
cambiamenti, innanzitutto dettati

dalle normative, sempre piil restrittive,
in fatto di tutela ambientale che
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hanno prodotto la ri-visitazione delle
fomulazioni con lo sviluppo di pitture
e vernici a basso impatto ambientale.
Per assolvere a quanto richiesto dalle
nuove normative finalizzate a ridurre
le emissioni in atmosfera, quaiche
anno fa sono state introdotte anche
nei cicli di verniciatura industriali

le vernici all’acqua, che ora stanno
affermandosi. Ovvio che I'innovazione
di prodotto esiga innovazione anche
riguardo I'impiantistica, perché

non & possibile utilizzare le nuove
vernici idrosolubili sugli impianti pre-
esistenti. Si sta quindi assistendo a una
generale riconversione degli impianti

e dei sistemi di applicazione e di
essiccazione, tanto che unanimamente
i costruttori si dichiarano soddisfatti di
come dall’anno scorso il mercato abbia
ripreso un certo vigore.

Inchiesta sugli impianti di verniciatura

“Fermento” evolutiv

Automatizzazione:
'insegna del futuro

1| settore impiantistico per la
verniciatura italiano ed europeo &
tecnologicamente a un ottimo livello
e |"automatizzazione dei processi
con |'ingresso nei reparti di robot,
molto sofisticati, @ anch’essa molto
avanzata. Automatizzare i cicli di
verniciatura &, e sara sempre pid, un
imperativo perché le aziende hanno
la necessita di ottimizzare tempi

e consumi, ma non solo.«Grazie
soprattutto all’adeguamento degli
impianti per applicare le nuove
vernici all’acqua, stiamo lavorando
molto — afferma Dariano Cattarin,
responsabile commerciale di CM

Spray, che produce sistemi applicativi§

di vernici liquide efo in polvere per
uso industriale —.

L’automatizzazion®

Per le vemici all’acqua,

i costruttori di impianti
hanno dovuto cercare forme
di essiccazione nuove

e piu veloci rispetto

al passato. Nell'immagine
un fomo che, utilizzando
una particolare microonda
a emissione selezionata,
accelera I'essiccazione

del film di vernice.

[Foto: Giardina Officine
Aeromeccaniche)

M

rappresenta una buona fetta del
nostro mercato. Infatti la carenza

di figure professionali in grado di
verniciare manualmente con una
certa affidabilita, I'esigenza di
elevare gli standard qualitivi e di
risparmiare tempo e prodotto stanno
spingendo le aziende a prendere in
considerazione |’automatizzazione
totale efo parziale della verniciatura.
Certo il processo di automatizzazione
delle linee di verniciatura, soprattutto
per quanto riguarda il comparto della
verniciatura a polvere, sta mettendo
in crisi il settore dei terzisti, molto
ampio, perché un mercato che

chiede prodotti di alta qualita

in tempi molto stretti sta anche
sollecitando le aziende produttrici
ad attrezzarsi internamente per la
verniciatura, magari con impianti

pit piccoli perché, ovviamente, i
volumi sono diversi, per essere certi
di qualita e tempin». Per ridurre i
consumi, i sistemi applicativi che
attualmente stanno avendo maggiori
riscontri sono quelli elettrostatici

per |'applicazione sia delle vernici a
base acqua che per quelle in polvere.
Cio che, comunque, va sottolineato

e che oggi il cliente non chiede

pil il prodotto, ma la risoluzione

dei suoi problemi. « I/ sistema di
applicazione é molto importante

ai fini della qualita della finitura -
sottolinea Cattarin — i sistemi sono di
diversi tipi e danno risultati diversi.
Se il cliente utilizza un sistema
invece di un altro perché ha poca
esperienza, perché non ha valutato
dettagliatamente quale tipologia puo

rispondere meglio alle sue esigenze
o perché non ha investito in ricerca,
rischia di avere grossi problemi.
Diventa quindi fondamentale il know-
how del fornitore di impianti che pud
personalizzare sistemi e impianti in
base alle sue richeste».
L'introduzione delle vernici a base
acqua nei cicli industriali non ha
richiesto unicamente nuovi sistemi
applicativi perché si & reso necessario
lo sviluppo anche di nuove tecnologie
di essiccazione. «L‘essiccazione
di vernici ad acqua richiede tempi
molto pit lunghi rispetto a quelli
necessari per i prodotti a solvente
spiega Gianni Giardina, presidente
dell'omaonimo gruppo —. Percid la
ricerca é stata orientata a trovare
nuove forme di essiccazione in grado
di renderle facilmente essiccabili
nel giro di qualche minuto efo di
gualche ora a seconda della tipologia
di prodotto. In questa ottica,
anticipando I'attuale domanda,
gia qualche anno fa abbiamo
sviluppato un forno di essiccazione
utilizzando una particolare
microonda a emissione selezionata
che, rimuovendo la componente
acquosa del prodotto verniciante,
accelera la sua asciugatura

indipendentemente dalle condizioni di

temperatura e umidita dell’ambiente
di verniciatura, condizioni che molto
spesso rendevano difficile una buona
essiccazione dei prodotti a base
acquosa. Infatti, era sufficente avere
molta umidita o temperature pii
alte per rovinare il lavoro effettuato
senza riuscire a capire se la causa

The section of surface finishing lives a
very challenging stage, because today
the aesthetic look of every object has
become very important. In the field

of treatments of surface finishing,
painting has become a fundamental
stage of the production cycle, so that it
is considered since the planning stage.
The technological evolution has brought
about important changes on this
subject, which are first of all prescribed
by the more and more restrictive rules
conceming environmental protection.
For this reason, since some years ago
in the industrial painting cycles, too,
water paints have been inserted. The
innovation of the products affects
plant engineering, too, because it is
impossible to use the new water-
soluble paints on pre-existing plants.
Therefore, today the operators notice a
general reconversion of plants and both
application and drying systems. This
study analyses both new production
techniques and problems of this
important sector. From the remarks
expressed by the group of operators
questioned, it emerges that the Ralian
and European engineering sector for
painting is on a very good technological
level and process automation, too, is
very advanced

ppo di prod
| _,' te i tivi d‘l!
la quall‘l:a dell amhlente di tavoro e
a e qualita p
costanti nefla produzione. (Foto: In.Pa.Tech.)

Trattamenti @ Finiture 53
luglio 2007



verniciatura

uFondamentale é il know-how
del fornitore di impianti che puo

F eimp

in base alle richeste del clienten.
Dariano Cattarin, responsabile
commerciale di CM Spray

fosse da ricercare nella qualita della
vernice o delle cattive condizioni di
essiccazione. Ma, oltre ad accorciare
sensibilmente i tempi di essiccazione,
questo forno soddisfa anche un‘altra
grande esigenza perché ha un
consumo energetico di parecchio
inferiore ai forni tradizionali. Questo
& un altro aspetto fondamentale cui
la ricerca dovra guardare. Una delle
sfide che ci attendono per il futuro é
proprio il discorso energetico perché
cercare di ottenere il massimo con
un consumo energetico inferiore é

la richiesta sempre pil pressante

del cliente. In passato, nel corso
delle trattative di vendita, nessuno
chiedeva informazioni sul consumo
dell’impianto. Cosa che, invece,

wTra costruttori di impianti

e sistemni di vemniciatura

e produttori di pitture e vemnici
c’é collaborazione, ma non
tanta sarebbe

ci fossew. Sandro Conti,

BU Manager Painting Division
di Gaiotto Automation Spa

oggi é una delle prime, se non

la prima domanda, che i clienti
pongono=», «Un certo interesse
stanno suscitando anche i forni di
essiccazione UV — aggiunge Dariano
Cattarin — Perd, oltre a essere una
tecnologia costosa e non semplice
da applicare, non é utilizzabile per
tutti i supporti, perché, ad esempio,
laddove i manufatti hanno forme
particolari o dei sottosquadra non
sono raggiungibili con le lampade
UV in tutte le loro partix.

Pil qualita e meno
guantita

Tutti d'accordo sul fatto che il
comparto veniciatura stia perseguendo
|'ottica della “maggiore qualita e
minore quantita”. Quali sono, quindi,
le richieste che i clienti fanno ai
costruttori di impianti? Innanzitutto
sistemi a basso impatto ambientale;
alta affidabilita dei processi, sistemi
facili da utilizzare e cicli rapidi. Per

Un mercato troppo frammentato

In uno scenario in evoluzione tutto sommato ottimistico

Massimo Maesani, amministratore
di In.Pa.Tech, che si occupa della
progettazione e costruzione di
robot di verniciatura e delle loro
applicazioni in diversi settori,

« Evoluzione tecnologica nel nostro
comparto significa oggi progettare &
costruire applicazioni che riducono
personale e garantiscono qualita

e produttivita. Il mercato chiede
infatti lo sviluppo di prodotti
tecnologicamente innovativi che dia
risposte valide alle problematiche
ecologiche, migliorando le condizioni
di lavoro della manodopera non pii

costretta a lavori faticosi e pericolost

per la salute, e che garantiscano
continuita e qualita sempre costanti
nella produzione».

« [l cliente chiede affidabilita e
rispetto delle normative ambientali,
ma anche costi di gestione molto
contenuti e che I'impianto consenta
di ridurre il consumo di energia, ad
esempio con basse temperature delle

pareti dei forni e di uscita dei fumi da
camino — aggiunge Marco D'Angela
di Imel Spa, azienda produttrice di
impianti di verniciatura per cataforesi
e cabine polveri soprattutto per
I'industria dell’automobile e
dell’elettrodomestico — . L'evoluzione
tecnologica sta rinnovando da un
lato I'impianto, cosicché si abbia

la riduzione dei consumi, dall’altro

i cicli di verniciatura sia per

quanto riguarda le vernici sia il
pre-trattamento dei supporti, 1/
problema é che i clienti, soprattutto
se grandi gruppi, preferiscono
rimanere ancorati all’utilizzo di
cicli tradizionali, che hanno gia
ampiamente collaudato e di cui
hanno sicurezza di risultati e di
durata. Manifestano, dungue, una
certa diffidenza verso le nuove
tecnologie soprattutto proposte

dai produttori di prodotti chimici.
Comunque i cambiamenti saranno
inevitabili; é questione di superare

Le vemici liquide oggi vengono utilizzate in svariati

ambiti industriali dove Lechler & presente
con un'ampia gamma di prodotti specialistici e

con i sistemi polivalenti Lechsys. (Foto: Lechler Spa)

le abitudini. Per quanto riguarda,
invece, la costruzione dell’impianto,
stiamo lavorando sull’utilizzo di
nuovi materiali che permettono di
contenerne i costi pur mantenendo
le analoghe resistenze nel tempo».,
Ma sono, molto importanti, anche
gli aspetti legati alla sicurezza e
Francesco Scavini, responsabile
commerciale della Savim Srl,
azienda produttrice di impianti di
verniciatura industriale a liquido

e polveri e impianti automatici

con |‘utilizzo di robot, fa presente
che «0ltre a prestazioni come, ad
esempio, il (ri)dimensionamento
della velocita dell‘aria nelle cabine,
costo, durata e smaltimento dei
filtri, consumo energetico e la durata
dell’impianto, cié che ci viene chiesto
maggiormente é che gli impianti
rispettino la normativa Atex che
detta dei requisiti di sicurezza per
gli impianti a rischio di esplosione,
quali sono anche gli impianti di

Vemici liquide: soluzioni a basso impatto ambientale

verniciatura. Il rispetto di questa
normativa non é obbligatorio, percio
non tutti i costruttori la osservano,
ma sono tanti i clienti che prestano
molta attenzione a questo aspetto e
che ci chiedono impianti rispondenti
a quanto essa prevede con, ad
esempio, ventilatori costruiti con
supporti in rame, antiscintille e con
tutti quegli aitri accorgimenti che
ci permettono di dare al cliente la
massima garanzia e tranguillitas.

Fondamentale

e la collaborazione
L’evoluzione tecnologica di impianti
e prodotti sta dando buoni risultati
che le aziende stanno recependo.

Luigi Clerici,
marketing
manager

di Lechler
Spa.

qgualche neo c'é! Da un lato le aziende lamentano la difficolta a
reperire personale qualificato che, percio, va formato in “casa”
con “dispendio” di tempo e risorse umane ed economiche
sensibili per aziende per lo piu di medio-piccole dimensioni.
Dall'altro c'g il peso dei problemi che nascono dalla
concorrenza, eccessiva e troppo agguerrita, in fatto di prezzi.
uLe problematiche sono sicuramente legate alle difficolta
“croniche” delle nostre industrie a essere competitive,

sotto vari aspetti, rispetio a quelle europee e asiatiche - si
rammarica Sandro Conti —. In generale le problematiche
davanti alle quali ci veniamo a trovare in ltalia sono dovute alla
presenza di una competizione molto frammentata, di piccola
entita e con scarsa propensione all'investimento. Questi fattori
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determinano prezzi di mercato piuttosto bassi e quindi con
una marginalita che fatica a lasciare spazio a investimenti in
ricerca e sviluppo di nuovi prodotti e sisterni. C'é poi un altro
problema con cui dobbiamo confrontarci che, a mio awviso,
& tipico della realta italiana: quella forma di cultura per cui
una parte di imprenditoria tende a una sorta di frammistione
dei ruoli tra chi produce il bene finale e chi realizza impianti
e sisterni per la sua produzione. In sintesi, ritengo possa
essere piu opportuno per 'economia del paese che ognuno
concentri le proprie energie e le proprie capacita nel far bene
il proprio mestiere. Chi nella produzione e nella gestione degli
elementi economici e finanziari che determinano il costo
finale del manufatto e chi nel rendere sempre pil accessibili le
tecnologie che permettono il contenimento dei costin,

Dopo le difficolta degli anni precedenti, nel 2006 i consumi
delle vernici liquide per utilizzo industriale sono tornati a
crescere.« Dal punto di vista tecnologico é forte la crescita
dei prodotti a basso impatto ambientale — spiega Luigi
Clerici, Marketing Manager di Lechler Spa - . Ed é proprio
in questo ambito, che stiamo sviluppando nuovi progetti
attraverso le tecnologie Ultra Solido, Acqua e UVs. Lechler
& presente con un'ampia gamma di prodotti specialistici

& con i sistemi polivalenti Lechsys, che permettono al
distributore e all'utilizzatore finale di disporre di un piccolo
impianto produttivo modulare in grado di soddisfare just in
time qualsiasi richiesta per tipologia di ciclo, colore, effetto e
soprattutto prezzo. « Al fornitore di vernici— continua Clerici
- oggi si chiede la capacita di offrire soluzioni flessibili che

consentano di scegliere cicli di verniciatura diversi per
tipologia di manufatto, di costi, di impianti applicativi e che
siano rispondenti alle vigenti normative sulle emissioni di
V.O.C, anticipando spesso anche quelle future. E, quindi,
vincente per le industrie avere un partner in grado di offrire
una gamma di prodotti e un sistema che permetta di seguire
le esigenze impiantistiche, i trend, la moda, le preferenze del
committente senza limitazione di alcun tipo e di rispondere
ccon un‘offerta di colorazioni e/o di prodotti illimitata. Sono
sempre pil alte infatti, le specifiche prestazionali ricercate
nei cicli che proponiamo; conseguenza delle richieste dei
committenti dei nostri utilizzator. Per rafforzare il concetto
e l'immagine specialistica, |'azienda ha lanciato una nuova
brand: LechlerTech, dedicata al settore industriale.
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Infatti, se le vernici idrosolubili
anche a livello industriale si stanno

. affermando, & perché gli impianti
. permettono applicazioni con risultati

gualitativamente molto buoni.

Per raggiungerli & stata non solo
importante, ma fondamentale la
collaborazione tra costruttori di
impianti e sistemi di verniciatura e
produttori di pitture e vernici che,
all'interno dei propri laboratori di
R&D e di collaudo, testano i prodotti
sugli impianti confrontandosi con
i costrutturi per ottimizzarne le
caratteristiche. « Il rapporto con

Alessandra
Zaniolo,
presidente

di Europolveri
Spa.

ha visto ct I'italia mant

La sicurezza degli impianti

wCio che ci viene chiesto

te & che

gli impianti nspettino
la normativa Atex che
detta dei requisiti di

=3

la produzione di vernici & continuo,
ci sono dialogo e collaborazione
quotidiani sugli aspetti tecnico-
applicativi sia per rendere meno
inguinanti i processi industriali che
per rendere i cicli pit rapidi, come la
clientela richiede — evidenzia Gianni
Giardina — . E deve essere cosi perché
per garantire il funzionamento al
100% del sistema, le caratteristiche
degli impianti devono essere definite
sul ciclo di applicaziones.

«La collaborazione con i produttori
di vernici é basilare in particolare
per le vernici liquide perché per le
polveri, che hanno caratteristiche
determinate e conosciute, il

discorso é diverso. Personalmente
non formulo I‘offerta senza avere
visionato le schede tecniche dei
prodotti che sull'impianto dovranno
essere utilizzati e senza avere un
contatto con il produttore — continua

Polveri: espansione con qualche

«ll mercato delle polveri termoindurenti ha avuto nel
2006 un leggero aumento dei volumi, dopo un periodo
che non si pud definire di grande movimento, ma che

una posizione di
vertice nella produzione europea. Nonostante questo dato

aziende sono attente alla sicurezza per gli impianti a

nispondenza degli impianti rischio di esplosione, quali

anche alla normativa Atex sono anche gli impianti

che detta i requisiti di di verniciaturan. Francesco
per gli i a S i P bil

rischio di esplosione. (Foto commerciale della

Savim Sr) Savim Srl

problema

sua filosofia di proporre i prodotti con un buon rapporto
qualitalprezzo. «Lindustria si é fatta piu esigente - continua
Alessandra Zaniolo - e mentre esige sempre maggiore
qualité, chiede anche il contenimento dei prezzi. In questo
clima cosi complesso la ricerca non sempre trova gli

Francesco Scavini — Ogni vernice ha
una storia a sé; oggi sono sempre
pill sofisticate perché devono dare
anche una resa sempre maggiore sia
in termini di impatto visivo, sia di
resistenza. Non basta pit dire vernice
liquida a solvente efo all’acqua,
perché ci sono molte variabili

da considerare. Quindi, prima di
progettare un impianto, il costruttore
deve conoscere non solo il tipo

della vernice, ma anche come viene
applicata, in quante mani, quanto
temnpo deve passare tra un mano e
I’altra, tempi di cottura e cosi via».
Ma a proposito di collaborazione

c’é anche chi ritiene si debba

ancora lavorare in questa direzione.
«(C’é collaborazione, ma non tanta
quanta sarebbe necessario ci fosse

— ¢ il parere di Sandro Conti, BU
Manager Painting Division di Gaiotto
Automation Spa, cui fa parte la

Sacmi che si propone sul mercato

in qualita di fornitore dell’intero
processo per il trattamento delle
superfici —. Questo & un punto molto
importante, ma molto delicato. A mio
awviso, la soluzione ideale vedrebbe

wll problema é che i clienti,
soprattutto se grandi gruppi,
manifestano una certa
diffidenza verso le nuove
tecnologie, soprattutto quelle
proposte dai produtton

di prodotti chimicin. Marco
D'Angela di Imel Spa

seduti allo stesso tavolo il cliente, che
dovrebbe dettagliatamente esplicitare
le caratteristiche del bene da
produrre; obiettivi estetici, funzionali
e di costo, logistica e quanto altro
necessario; il produttore di vernici,

La sensibilita degli operatori nell’ mumnzn d.allu nome di legge a tutela dell’ambiente &

oggi pi sia per g

smaltimento dei rifiuti sia

degli i

per quanto rig la

acque (Foto: Tecam Sd)

‘ s N
ula sfida del futuro sara cercare di orrenm

it imo con un
sempre inferiore: questa é la m:hlesl'a

pre pit del clii Gianni
Giardina, presidente del gruppo Giardina

per il migliore utilizzo della chimica
in funzione delle caratteristiche

che si desiderano ottenere e il
responsabile del processo, al fine di
una realizzazione impiantistica volta
al raggiungimento degli obiettivi
tecnico-economici stabiliti dal cliente.
Questo approccio, che potrebbe

dare un sostanziale contributo al

positivo per il nostro paese, — sottolinea Alessandra Zaniolo,
presidente di Europolveri Spa - la situazione non puo essere
oonsndarata stabile e soprammo proficua. Infatti non é stato
p ile riversare D ente sugli utilizzatori finali i
continui e significativi aumenn delle materie prime. Cio ha
inevitabil reso ) assorbire parte dei rincari

e di conseguenza si é registrata la riduzione dei margini
aziendali. Inoltre la competizione sempre pili accanita
costringe le aziende a numerose revisioni di prezzo per

non perdere clientin. Nel 2006 Europolveri ha mantenuto le
posizioni acquisite in termini di volumi, persistendo nella
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adeguati sostegni e quindi i produttori di polveri si trovano

in una situazione abbastanza simile e tutti, pii o meno,
propongono le stesse tipologie di prodotio. La nostra azienda
ha finalizzato la ricerca piu che verso nuovi prodotti verso il
miglioramento prestazionale della gamma, cercando cosi di
soddisfare quella che attualmente risulta essere una generale
e primaria richiesta del mercato. Ma oltre a questo, i nostri
laboratori di R&D sono impegnati sia nella formulazione di
nuovi effetti speciali sia in una fase conoscitiva-esplorativa di
formulazioni legate alle nuove applicazioni che I'evoluzione
tecnologica, sempre piti veloce, richiede».

rinnovamento e alla crescita del
nostro comparto, purtroppo non
viene ancora normalmente preso in
consideraziones.

s

Vincenzo
Longo,
presidente
diTecam Sri.

C’e una buona sensibilita ambientale

uSicuramente oggi la sensibilité degli operatori
nell'osservanza delle nome di legge a tutela
dell’ambiente & in genere elevata sia per quanto riguarda
il corretto smaltimento dei rifiuti sia per quanto riguarda
la realizzazione degli impianti trattamento acque -
afferma Vincenzo Longo, presidente di Tecam Srl -
Inoltre, superato il problema culturale di qualche anno fa,
oggi chi si é dotato di un impianto di depurazione tende a
tenerlo efficiente con periodiche attivita di manutenzione.
Attualmente, pero, le aziende piccole non stanno
investendo, cosa che invece stanno facendo quelle di
medio-grandi».

Tecam costruisce impianti per il trattamento delle acque
reflue industriali ed @ molto presente nei comparti

della finitura superficiale, galvanica, presso-fonderie,
verniciatura e dei trattamenti termici. «Per quanto

riguarda il trattamento delle acque il mercato é maturo -
sottolinea Longo - e le esigenze da parte dei clienti sono
chiare. Percio occorre soddisfarle le singole aziende

con soluzioni personalizzate. Il che significa valutare

la fornitura pit adatta per la depurazione in relazione

a diversi parametri: contesto di riferimento, qualita
delle risorse umane e finanziarie dell’azienda, livello

di rischio che vuole correre e qualita degli impianti
richiesta. E 1 io essere flessibili per adeguare

gli Jmpmnn alle diverse realta industriali, offrendo alla
cli luzioni iche, ma anche economiche e
con un significativo ritorno sugli investimenti, Trattare
le acque di scarico é per le aziende un costo aggiuntivo,
va dunque tenuto un corretto equilibrio tra costi per gli
investimenti e costi operativi definendo, caso per caso,
il metodo di lavoron.
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