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te le fasi di ve
tura, Dieci utilizza
moderno sistemg
trasportatori  birg
con discensori dj
gancio di pezzi pes
ti, che abbiamo pog
osservare insieme
dirigenti aziendalj
produzione (fig,
targato Flowlink .

Limpianto di
trasporto

Il convogliatore ing
lato presso la Diegj,
tipo birotaia (il lay
della linea 2 illusts
in figura 6), @ ca
terizzato dal Z
namento stop and g
presenta due disa

11 - 11 trolley ha
trasportato il pezzo da
verniciare verso la cabina
di pre-trattamento di

Eranigliatura a metallo
ianco.

7,8,9 - Zona e sori frontali, uno

4 = = - - -
di carico del LAL TN P lizzato per il car
trasportatore

VA : ' : 5
birotaia: il 1 (figg. 7, 8 e 9), 1
meccanismo - i per lo scarico.
i mt;itgoh : Una volta agganci
permeite che . i -
ogni ciclo di ? il pezzo (in alcuni @
vemi':iatiua . : carichi pesanti, qua
sia completa- - : - : :
mente : sollevatori telesco
terminato : come rappresentat
nell’arco di " : E - E -
30 minuti. ‘ - - figura 10), il trolley
trasporta verso la
bina di pre-trattam
to di granigliatur
turbina (figg. 11 e
le cui caratteristi
sono riportate 1

tabella 1.

12 - I pezzi in attesa del
comando automatico di
introduzione nel tunnel
di granigliatura a turbina.

TABELLA | - Caratteristiche del tunnel L/
di granigliatura della OMSG

Limpianto di
verniciatura

E’ un notevole
pianto di verniciaf
della Eurotherm
Volpiano, in pro¥
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cia di Torino, illus
toci dal suo spec
sta, Paolo ZanOV
per rendere chiaft
obiettivi (di seg
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13 - Cabina di applicazione

del primer (attraverso modalita
manuale) con vernice idrosolubile
di tipo bicomsmnente: dispone di
ascensori per la movimentazione
del verniciatore sulle due pareti
laterali.




