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Verniciatura resistente al calore:
come passare dalle vernici
al solvente a quelle all’'acqua

e a polveri

La redazione

1 - Il forno di cottura vernici
siliconiche resistenti alle alte
temperature, create da bruciatori
in “vena d‘aria”, come quelli
illustrati in figura.
The oven for silicon coatings

i to high temp ]
made by the direct fire burners
as the ones you can see in the
picture.

economico di quello creato dalla combustio-

ne del gas metano, continua ad avere uno
sviluppo effervescente, sia per i costi molto pitl
bassi sia per l'utilizzo di prodotti naturali di facile
reperimento in tutto il continente europeo.
Lo ha dimostrato lo straordinario afflusso di visi-
tatori interessati all'ultima Progetto Fuoco, fiera
veronese organizzata da PMT (quasi 50.000 pre-
senze nelle giornate di esposizione).
Attualmente stufe, termocamini e altri sistemi
di riscaldamento e di produzione di calore, so-
no verniciati, nella maggior parte dei casi, con
vernici tradizionali siliconiche termoresistenti, a
base solvente, cotte a forno per una ventina di
minuti a 200-250°C (fig. 1) con ottimi risultati di
durata e di aspetto.
Da sempre i costruttori di stufe a legna e a pel-
let realizzano prodotti che rispettano 'ambiente
esterno, per la ridotta quantitd di emissioni in
atmosfera, in linea con le pili severe normative
europee e italiane, cosi come cercano costante-
mente di migliorare gli aspetti di salute e sicu-
rezza per chi vernicia con le finiture siliconiche
al solvente,
Attualmente, pero, il pubblico che le utilizza &
sempre pil sensibilizzato ad acquistare manu-
fatti completamente ecocompatibili, dando cosi
alle aziende costruttrici un vero potenziale com-
merciale a questi manufatti.
Nel settore delle stufe e dei termocamini nasce
la ovvia domanda: “si pud sostituire una tradizio-
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I I'mondo del riscaldamento con biomasse, pitl

HEAT RESISTANT COATING: HOW TO
GOR FROM SOLVENT BASED COATINGS
TO THE WATERBORNE ONES AND TO
POWDER COATINGS

he world of biomass heating, cheaper
Tthan the one with methane gas, is ha-

ving an interesting development both
for low prices and the use of natural mate-
rial easily to be found all over Europe.
The large attendance during the last
Progetto Fuoco Exhibition showed how this
is interesting.
Actually stoves, thermo fireplaces and other
heating systems, are coated with thermore-
sistant silicon solvent-based coatings, cured
in the oven for 20minutes at 200-250°C (fig.
1) and with great results in terms of duration
and look.
Wood and pellet stoves manufacturers ha-
ve always made products that pay attention
to the outdoor environment, thanks to their
low emissions in the atmosphere according
to the most strict European and ltalian regu-
lations as well as they try to improve always
safety and healthy characteristics for those
who coats with silicon solvent - based fi-
nish. Actually those who use them want to
buy manufacts totally eco friendly giving to
the manufacturers a business potential for
these products.
In stoves and thermo fireplaces industry
arises obviously this question: “is it possi-
ble to replace a solvent based silicon coa-
tings with a waterborne or powder thermo
resistant one, keeping the same features?”.
Technical features that go from the resistan-
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nale vernice siliconica a base solvente con una
termoresistente allacqua o a polveri, mante-
nendo le stesse caratteristiche?”. Caratteristiche
tecniche che variano dalla resistenza alle tempe-
rature da 400 a 600°C circa, alla adesione deifilm
applicati dopo shock termico, alla umidita e alla
corrosione, ai detergenti chimici di pulizia e agli
sfregamenti dei tessuti antipolvere e antisporco.
La risposta & positiva, perché vari colorifici pro-
duttori hanno a disposizione prodotti vernicianti
di questa natura: le italiane 4V-Coatings e Ti.pi.ci
e la belga PLP, tra gli altri.

VERNICI SILICONICHE ALLACQUA

«| prodotti all'acqua sviluppati - ci ha confermato
Mauro Vecchiato della 4V-Coatings, durante una
pausa del convegno "Heat Resistant Coatings”,
organizzato da Anver nellambito della manife-
stazione veronese - offrono prestazioni analo-
ghe a quelle dei prodotti al solvente, anche dal
punto di vista dell'applicazione impiantistica.
Infatti I'uso delle vernici all'acqua non comporta
cambiamenti radicali al sistema di vemiciatura
tradizionale, anche se vanno tenute in consi-
derazione le condizioni ambientali e la delicata
preparazione del supporto prima di verniciatura.
Nel primo caso l'acqua necessita di evaporare
per permettere la coalescenza del film applicato
e pertanto & fondamentale che la combinazione
di temperatura (supporto metallico e ambiente
di spruzzatura in cabina) e l'umidita relativa ga-
rantiscano una veloce evacuazione della stessa.
Nel caso, invece, legato alla preparazione del
supporto, le superfici metalliche richiedono una
pulizia ottimale, percheé la vernice siliconica non
contiene solventi a bassa polarita, che potrebbe-
ro compensare la presenza di residui oleosi e/o
di altri inquinanti».

VANTAGGI

Le vernici all'acqua siliconiche per resistenze fi-
no ai 600°C danno numerosi vantaggi sia a chi
vernicia la propria produzione in azienda, sia ai
terzisti. In particolare:

[ sono conformi alle normative ambientali,
quali quelle europee e italiane specifiche

[ riducono completamente il rischio d'incendio
[ tutelano la salute e la sicurezza degli operato-
ri, cosi come I'ambiente di lavoro e quello atmo-
sferico esterno

[ sono applicati senza ausilio degli impianti di
abbattimento, necessari per i solventi (filtraggio
a carboni attivi, post-combustori, inceneritori e
altro).

QUALITA

Applicati a spruzzo pneumatico oppure con il
metodo HVLP (alto volume, bassa pressione),
con spessori che possono variare da 20 a 40
pm (micron) (cottura a forno per una ventina di
minuti a circa 200-250°C), devono offrire una no-
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ce to temperature from 400 to 600°C, to the
adhesion of applied film after the thermal
shock, to humidity and corrosion. To chemi-
cal detergents for cleaning to the rubbings
of anti-dust and anti dirty fabrics.

The answer is positive because various pro-
ducts of this kind are available by this en-
treprises: the Italian 4V-Coatings company
and Ti.pi.ci company and the Belgian PLP
among the others.

WATERBORNE SYLICONIC

COATINGS

«The new waterborne coatings - says Mauro
Vecchiato manager of 4V-Coatings com-
pany in a break during the meeting “Heat
Resistant Coatings”, organized by Anver -
have performances very similar to the one
offered by solvent-based ones also form the
plant point of view. As a matter of fact the
use of waterborne coatings does not invol-
ve a change of the coating plant, even if itis
important to take notice of the environment
and the preparation of the item before co-
ating.

In the first circumstance water needs to eva-
porate in order to allow the coalescence of
the applied coating film and for this reason it
is important that the combination, between
temperature (metal item and spraying area
in the coating booth) and humidity allows a
quick discharge of itself.

In the case connected to the preparation of
the item, the metal surfaces need a perfect
cleaning, because the silicon coating does
not have low polarity solvents that can ba-
lance the presence of greasy traces or other
pollutant».

ADVANTAGES

For those who coat on their own behalf and
for those who coats for customers water-
borne silicon coatings resistant to tempera-
ture till 600 give lots of advantages. In par-
ticular:

[ they are in compliance with environmen-
tal European and ltalian regulations

[ reduce completely fire risk

[ defend workers'saferty and healty and
at the same time work and outdoor envi-
ronment

[ they are applied without the help op re-
duction plants, useful for solvent-based co-
atings (active carbon filtering, post-burners,
incinerators and more).

QUALITY

Sprayed or applied by HVLP (high volume,
low pressure), with thickness which go from
20 to 40 ym (micron) {cured in the oven for
at least 20 minutes at 200-250°C), they must
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tevole qualit finale, contrcllata da vari metodi di
prova:

|_] adesione secondo ISO 2409

| resistenza alla temperatura a 400°C circa

[ resistenza a “shock termico”

) resistenza agli agenti chimici (alcol etilico e
sgrassanti commerciali)

|_idurezza a matita, secondo IS0 15.184

[ caleolo del contenuto di cosolvente

[] resistenza alla immersione in acqua (ISO
2812-2)

[ brillantezza (ISO 2813).

VERNICI IN POLVERE

Il problema ambientale e I'economicita operati-
va, altre al tema della qualita, sono i parametri
che portano all'aggiornamento tecnologico della
vericiatura. La finitura a polveri & una delle ul-
time risposte ai due citati parametri al mercato
della verniciatura di manufatti metallici che de-
vono resistere, rifiniti, alle alte terperature fino
a600°C. La gamma dei prodotti si differenzia per
la colorazione e la resistenza nei vari intervalli di
temperatura:

[ da 250 a 350°C, il colore bianco o colorato,
metallizati e raggrinzato fine & medio, lucido,
semilucido e opaco

[ da 350 °C a 450°C, grigio, nero, sparkiing, cro-
mg, alluminio, raggrinzato fine, opaco

[ da 450 a 550°C e oltre, grigio scuro, nero,
sparkiing, raggrinzato fine e opaco.

Le caratteristiche dei prodotti in polvere sono
analoghe a quelle delle vernici siliconiche liqui-
de, dopo i cicli di polimerizzazione raccomandati
{da 210 a 230°C durante 15 min a forno).

Gli spessori raccomandati variano da 45 a 65
m.

CONCLUSIONE
Tutte le vernici termoresistenti, liquide ai solventi
e all'acqua o in polvere, si basano sulla tecnolo-
gia delle resine siliconiche, le uniche necessarie
per mantenere integriti e prestazioni dei film an-
che a temperature molto elevate,
Si possono applicare su manufatti in acciaio, allu-
minio e alluminio pressofuso, con una adeguata
preparazione del substrato, che & fondamentale
per ottenere le miglion prestazioni in termine di
adesione: deve essere esente da oli, grassi, co-
si come da ruggine, incrostazioni e sporco. La
 sabbiatura puo essere utilizzata, in funzione degli
spessori del metallo.
La Akzo Nobel Powder Coatings ha investito
molto nella ricerca per introdurre le polveri ter-
moresistenti per soddisfare i requisiti richiesti
dai produttori di stufe, termocamini, grill e bar-
becue, ma anche per i sistemi di scarico gassoso
di auto e moto.

& Seygnare 15 su cartoling informazioni
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offer a remarkable quality that is checked
with different tests:

] adhesion according to 1SO 2409 norm

| resistance to at least 400°C

|1 resistance to thermal shock

| resistance to chemical agents (ethyl al-
cohol and degreasers)

|t hardness test pencil according 1S0
15.184 norm

| calculation of the cosolvent contained

|l resistance to water immersion (IS0
2812-2)

[ glossy (IS0 2813 ).

POWDER COATINGS

The environment and the cheapness of use,
besides the quality level, are the parameters
that lead to update coating system from the
technological point of view, Powder coating
is the answer to the metal item coating mar-
ket that must resist, once finished, to high
temperatures up to 600°C. The wide range
of products differentiate for colours and re-
sistance to different temperatures:

[ from 250 to 350°C, white or dyed, me-
tallic and wrinkled faint and medium, gloss
semi-gloss and matt

[J from 350°C to 450°C, grey, black,
sparkling, chrome aluminium, faint and
matt wrinkled

[ from 450 to 550°C and more dark grey,
black, sparkling, faint and matt wrinkled.
Powder coatings features are the same as
the silicon paint coatings, after the recom-
mended curing cycles {from 210 a 230°C at
least 15 minutes in the oven).

The thicknesses go from 45 to 65 um.

CONCLUSION

All thermoresistant coatings, waterborne and
solvent-based powder coatings and paints,
are based on silicon resins the only one able
to maintain performances and entirety of the
film even with very high temperatures.

They can be applied on items in steel, alumi-
nium and die casting aluminium, with a right
preparation of the surface that is fundamen-
tal in order to have the best performances in
terms of adhesivity. It must be oil and grease
free as well as without rust, dirty and incru-
station. The sand blasting can be used de-
pending on metal item thickness.

Akzo Nobel Powder Coatings company inve-
sted a lot in the research of thermoresistant
powder coatings in order to satisfy all the
requirements by stoves, thermo fireplaces,
grills and barbecues manufacturers but also
for exhaust pipe for cars and motorbikes.
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Bruciatori “in vena d’aria”
della Savim Europe per ridurre

i costi energetici dei forni

a gas metano

A cura dell’Anver

di Verona, fondata nel 1984, vanta un'e-
perienza pluriennale nella progettazione

e produzione d'impianti industriali per la verni-
ciatura.
L'azienda veronese si & sempre posta |'obbiet-
tivo di proporsi ai propri clienti quale partner
tecnologico e non come semplice fornitore.
Un'attitudine, questa, che & proseguita negli
anni e che & alla base della filosofia aziendale.
La vasta attivita di Savim Europe comprende la
progettazione e la produzione, tra l'altro, di im-
pianti completi di verniciatura; piani grigliati di
verniciatura e di aspirazione; cabine di spruzza-
tura a secco; cabine a velo d'acqua; forni statici
e a tunnel e altro ancora.
Un importante obbiettivo dell'azienda & stato il
perfezionamento del sistema di gestione della
sicurezza, con l'ottenimento delle certificazioni
OHSAS 18.001/2007, oltre a quella ISO 9001.
Per dare un'ulteriore servizio alle aziende che
verniciano in proprio e per conto terzi, 'azienda
- soprattutto per quanto riguarda la possibilita
di riduzione di ben il 30% dei costi energetici
della cottura in forno ad aria calda — mette a di-
sposizione un servizio di manutenzione per la
sostituzione dei tradizionali bruciatori a scam-
biatore di calore con quelli “in vena d'aria”, di
propria produzione, che permettono guesto
notevole risparmio nella polimerizzazione di
vernici in polvere in forni a 160-180°C {oppure
liquide anche a pill bassa temperatura).

| a Savim Europe, di Arbizzano in provincia

# Segnare 20 su cartolina informazioni
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METHANE GAS OVENS

avim Europe company, located in
SArbizzano in the province of Verona,

founded in 1984, has great experience
in planning and manufacturing of industrial
coating plants.
The company from Verona has always had the
aim of propose itself to its clients as a techno-
logical partner and not as a simple supplier.
An attitude that is fundamental for the com-
pany’s philosophy. The great activity of
Savim Europe company involves the plan-
ning and manufacturing, among other, of
complete coating plants, grilled coating and
aspiration flats, dry spraying coating bo-
oths, curtain coating booth, static and tunnel
ovens and more.
An important target of the company has been
the improvement of the security management
system, with the achievement of the OHSAS
18.001/2007 and ISO 9001 certifications.
In order to give another service to those com-
panies that coat on their own behalf and for
customers, the company - above all regarding
the possibility of more than 30% of energy sa-
vings of hot air baking ovens - makes available
a service of maintenance for the substitution
of traditional burners with “heat exchanger”
with the “direct fire" ones, manufactured by
the company itself, that allow this remarkable
saving in the polymerisation of powder coa-
tings in ovens at 160-180°C (or paint even with
lower temperature).

# Mark 20 on information card
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“DIRECT FIRE BURNERS” BY SAVIM EUROPE
TO REDUCE THE ENERGETIC COSTS OF THE



